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Antriebszahnketten | Kompetenz

Schnell, prazise und leise. Die erzielbare hohe Leistungsubertragung der
Zohnkette bei nur geringem Platzbedarf stellt die optimale Realisierung
vieler Antriebsaufgaben sicher. Durch die perfekt aufeinander abge-
stimmte Geometrie von Zahnkette und Radverzahnung wird die Intensi-
tat des Einlaufstolses der Kettenglieder minimiert und somit der sprich-
wortlich gerauscharme Lauf dieses Antriebselementes begrindet



Kompetenz | Antriebszahnketten

Zahnkettentriebe von Renold

Renold Antriebszahnketten

Der variable Aufbau der Zahnketten erméglicht jede erforder-
liche Kettenbreite und -lange. Dies erlaubt insbesondere bei
beengten Platzverhadltnissen oder grof3en Achsabstanden eine
anwendungsoptimierte Losung entsprechend der tatsachlich
vorliegenden Belastung. In Verbindung mit dem geringen Ein-
laufstol3 ergibt sich eine Antriebsldsung, die sich durch einen
extrem gleichmaRigen, sanften und prazisen Lauf auszeichnet.
Aufgrund der formschlissigen Kraftubertragung zwischen
Zahnkette und Radverzahnung ist Schlupffreiheit gegeben,
zudem ist keine Vorspannung erforderlich.

Platzsparend und variabel in Art, Form und Breite
Schlupflos und gerauscharm

Funktionssicherheit und lange Lebensdauer

Hohe Bestandigkeit, einfache Montage/Demontage

2R 2R 2R 2

Durch den Einsatz hochwertiger Materialien und Fertigungs-

verfahren kénnen Zahnketten auch unter schwierigen Umwelt-

bedingungen, bei hohen Temperaturen oder bei aggressiven
Chemikalien eingesetzt werden. Renold Antriebszahnketten
helfen Ihnen, die Lebensdauer Ihrer Anwendung mafigeblich
zu erhéhen, Stillstandszeiten zu minimieren und somit einen
wirtschaftlichen Einsatz zu gewahrleisten.
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Antriebszahnketten | Konstruktiver Aufbau

Aufbau der Zahnketten

Zahnlasche Fuhrungslasche

Die Zahnkette setzt sich zusammen aus:
Zahnlaschen

Fuhrungslaschen

Wiegegelenk - bestehend aus 2 Profilzapfen
Nietscheiben

L 2R 28 2R 2

Aufbau von Zahnketten

Die Zahnkette ist ein schllssiger Verbund starker Glieder.

Je nach erforderlicher Lange und Breite wird sie aus einer
Vielzahl von Laschen und Profilzapfen zusammengesetzt. Da-
durch entsteht ein kraftvoller und gleichzeitig geschmeidiger
Kettentrieb, der den jeweiligen spezifischen Aufgaben exakt
angepasst werden kann. Die Abbildung zeigt eine HPG-Zahn-
kette mit Innenfuhrung. Eine Zahnkette besteht aus mehreren
Gliedern, wobei ein Glied als sogenannte Teilung benannt wird.
Die Kettenlange, also die Anzahl der Zahnkettenglieder, ist
abhdangig von der Zahnezahl der Zahnkettenrader und dem
Achsabstand.

In einem Glied ist je nach Kettenbreite eine bestimmte Zahl
von Laschen angeordnet, und zwar von Glied zu Glied versetzt.
Verbunden werden diese Glieder durch das Wiegegelenk.

Die Kraft- und BewegungsUbertragung erfolgt durch die
Zahnlaschen. Zur Aufnahme des Wiegegelenkes besitzt jede
Lasche zwei Lagerlocher.

Das Wiegegelenk besteht aus 2 Profilzapfen, die abhangig vom
Kettentyp gestaltet sind. Beide Zapfen sind in den Laschen
fixiert. Bei Gelenkbewegung - Ein- und Auslauf der Zahnkette
im Rad - rollen beide Profilzapfen aufeinander ab. Hierbei
findet keine nennenswerte Gleitreibung im Gelenk statt.



Standardfiihrungsarten

Fuhrungslaschen

Fuhrungslaschen tragen im Allgemeinen nicht zur Kraftubertra-
gung bei. Sie verhindern das seitliche Ablaufen der Zahnkette
von den Radern. Besonders fur den Einsatz in langsam laufen-
den Hochleistungsantrieben bei eingeschranktem verfugbaren
Bauraum konnen spezielle, als Zuglaschen ausgefthrte Fuh-
rungslaschen verwendet werden. Diese Laschen nehmen neben
ihren Fuhrungsfunktionen zusatzlich an der Kraftubertragung
teil. Weitere Details hierzu nennen wir lhnen bei Bedarf gerne.

Innenfiihrung

In der dargestellten Abbildung einer Zahnkette mit Innenfihrung
sind die in der Mitte angeordneten Fuhrungslaschen zu
erkennen. In der Radverzahnung befindet sich zur Aufnahme
der Fuhrungslaschen eine profilierte Fihrungsnut. Das Seiten-
spiel innerhalb der Nut entspricht bei Standardradern der
Laschendicke.

AuBenfiihrung

Bei der daneben gezeigten Zahnkette mit AulRenfuhrung befin-
den sich die Fuhrungslaschen an den AulRenseiten der Zahnket-
te. Die AuRenfuhrung wird vor allem bei schmalen Baubreiten
bevorzugt, da dann die Verzahnung nicht durch die Fuhrungs-
nut geschwacht wird. Die Radverzahnung lauft hier zwischen
den Fuhrungslaschen, wobei das Mindestspiel der minimalen
Dicke des Zahnlaschenpaketes angepasst werden muss.

Mehrfachinnenfihrung

Daruber hinaus kdnnen auch Fuhrungslaschen in mehreren
Reihen in einer Zahnkette als Mehrfachfuhrung angeordnet
sein, wobei je nach Aufbau von Mehrfachinnenfihrung oder
kombinierter Innen- und AuRenfuhrung gesprochen wird.
Eingesetzt werden diese Bauformen unter anderem, um bei
Antrieben mit vertikalen Wellen eine bessere Abstiitzung zu
erzielen. In diesem Fall kann eine Unterstutzung durch Bord-
scheiben entfallen.

FUhrungsarten | Antriebszahnketten

HPC-Zahnkettenrad mit Innenfuhrung

Innenfiihrung AuRenfithrung

f

Antriebskette mit Zuglaschen als
kombinierte Innen- und AufSen-
fliihrungsvariante
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Zahnkette und Zahnkettenrad
Kette und Rad mussen perfekt aufeinander abgestimmt
sein: Verlassen Sie sich auf unser Know-How!

Zahnkettenrader mit korrekter Verzahnung
sind Voraussetzung fiir die sichere Funktion

und lange Lebensdauer der Zahnketten. Beim
Einsatz von Fremdréadern entfallt die Gewahr-
leistung fir die Zahnketten.

Kundenspezifische Zahnkettenradfertigung

Kein Platz fiir falsche Zahne

Die charakteristische Evolventenverzahnung gewahrleistet die
bestmaogliche Laufruhe des Zahnkettentriebes. Im Hinblick auf
die Laufruhe sind fur hohe Drehzahlen Rader mit groReren Zah-
nezahlen zu bevorzugen. Bei der Wahl der Zahnezahl ist neben
den typabhangigen Mindestzahnezahlen der duf3ere Platzbedarf
einschliefBlich aufgelegter Kette und die zulassige Radbohrung
zu berucksichtigen. Die in den Tabellen auf den jeweiligen
Typenseiten angegebenen Kopfkreisdurchmesser gelten nur
fur Umschlingungstriebe. Bei Verwendung der Zahnketten ohne
Umschlingung werden Rader mit Sonderverzahnung benotigt.
Zahnkettenrader kénnen einbaufertig und nach Kundenanga-
ben gefertigt bezogen werden. Sie werden vorzugsweise in
Stahl C 45 mit geharteten Zahnflanken oder als GuRrader aus GG
oder GGG ausgefuhrt. Insbesondere bei GuRradern sind ungera-
de Zahnezahlen zu bevorzugen. Andere metallische und nicht-
metallische Werkstoffe sind ebenfalls méglich. Die Radbreite ist
abhangig von Zahnkettenbreite und -fihrungsart.

Sonderausfiihrungen

Zum nachtraglichen Einbau an durchgehenden Wellen sind
2-teilige Zahnkettenrader lieferbar. Die Verzahnung kann
auch direkt in eine Welle gefrast werden.

Bord- und Einlaufscheiben

Bei Sonderzahnketten ohne Fuhrungslaschen entfallt die
Fuhrungsnut in den Kettenradern. Zur Seitenfuhrung der
Zahnketten kénnen die Kettenrader beidseitig mit Bordscheiben
ausgefuhrt werden. Ahnliches gilt auch fur Antriebe mit senk-
rechten Wellen. An der Unterseite der Kettenrader wird eine
Einlaufscheibe mit vergréfRertem Durchmesser montiert. Auf
der Uberstehenden Ringflache stitzt sich der Kettenrand ab und
entlastet die Fuhrungslaschen vom Kettengewicht.
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In der Technologie liegt das Geheimnis
Die vielen Vorteile der Zahnkettentriebe gegentuber
anderen Antriebslosungen sind konstruktionsbedingt

Ob Klassischer Hulltrieb, gegenlaufige Wellen oder individuelle Antriebsaufgaben, Renold

Zohnketten bieten durch ihren besonderen Aufbau die optimale Nutzung einer Vielzahl von

einzigartigen Produkteigenschaften.

Laufruhig und flisterleise

Ein wesentlicher Grund fur die vorbildliche Laufruhe und Ge-
rauscharmut ist die gekonnte Reduzierung des EinlaufstofRes
der Kettenglieder. Die Intensitat des Stol3es resultiert aus der
Masse des Kettengliedes und der Stol3geschwindigkeit.

Der entsprechende Kennwert liegt bei Zahnketten von Renold
deutlich unter denen anderer Antriebsarten.

Gerduschpegel im Vergleich zu anderen Antrieben
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| Gerguschpegel in dB (A) bei 24 m/s

bei 48 m/s

K

Zahnriemen

Rollenkette (Geschwindigkeit nicht moglich)

Zahnkette 78
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B Gerduschpegel in dB (A) bei 48 m/s

Zahnkette

Rollenkette

Konstruktive Vorteile gegeniiber Rollenketten
Die Abbildungen zeigen den grundlegenden Unterschied bei

deutlichem Langenverschleifs: Rollenketten bestehen aus Aul3en-

und Innengliedern, die unterschiedlichem Verschlei3 ausgesetzt
sind. Die AuRRenglieder nehmen gegenlber den Innengliedern,
die unterschiedlich starkem Verschleils ausgesetzt sind, einen
hoheren Teilkreis ein, was zu unruhigem Lauf und ungleichma-
Riger Beanspruchung der Kettenradzahne fuhrt. Gleichzeitig
fuhren die Vibrationen zu einem héheren Laufgerausch.

7
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Vorteile gegeniiber Zahnriemen ...

Variable Belastung - Wenn Riemen springen

lernen, halt die Zahnkette Hof

Zahnketten kénnen innerhalb ihrer maximalen Belastbarkeit

bei einem bestimmten Antrieb eine Vielzahl unterschiedlicher
Lastzustande (Drehmomente, Drehzahlen) mit gleicher Qualitat
Ubertragen. Dies gilt insbesondere auch bei Wicklerantrieben,
Universal-Spindelantrieben u. d. Zahnriemen sind nur innerhalb
eines kleinen Belastungsbereiches optimal eingestellt, da zumeist
nur die Daten von einem Betriebspunkt fur die Bestimmung der
Vorspannung verwendet werden. Bei Antrieben mit stark wech-
selnden Belastungen oder wenn der Einsatz durch den Kunden
praktisch nicht vorhersagbar ist, fihrt dies zu erheblichen
Problemen. Der Riementrieb ist den Uberwiegenden Zeitanteil
oder sogar generell zu stark oder zu schwach gespannt und
damit starkerem Verschleifly durch Flankenreibung ausgesetzt.
Insbesondere gilt dies auch fur Riemenscheiben mit reduziertem
Zahnluckenspiel, sogenannten Null-Lucken-Verzahnungen.

Beispiel: Geschwindigkeitsprofil Wickler

30

25
Hohe Geschwindigkeiten

N— Hohe Drehmomente
5 ——

Geschwindigkeit in m/s

——
——

0 50 100 150 200 250 300
Zeitins

Auch bei unterschiedlichsten Belastungen ist

eine Zahnkette die optimale Losung.

Diese Folgen von falscher Riemenspannung konnen

mit Zahnketten vermieden werden:

Gefahr des Uberspringens

Deutlich verringerte Standzeit

Erheblich héhere Erwarmung durch Reibung

Ein erhdhter Energieverbrauch

Ein reduzierter Wirkungsgrad

Schadlicher Einfluss auf z. B. dauergeschmierte Lager
und integrierte Messsysteme

L 2R 2R 2R 2R % 2

Daruber hinaus fuhrt die Uberlagerung von Vorspannung
und Betriebslast zu hoheren Riemenbelastungen, grofe-
ren Riemenbreiten und damit bei Erhéhung der Geschwin-
digkeit zu Gerauschproblemen.

Statische Belastung

Statische Lagerbelastung: Addierung der Vorspannkréfte

Dynamische Belastung

Dynamische Lagerbelastung: Addierung der resultierenden
Uberlagerungen von Betriebslast und Vorspannkraft

Vorspannung - mussen Lager wirklich leiden?

Zahnketten laufen im Allgemeinen ohne Vorspannung,
damit entfallt ein GroRteil der Lagerbelastung. Zahnrie-
mentriebe mussen teilweise mit mehr als der Umfangslast
vorgespannt werden, um die sichere Ubertragung der
Betriebslast zu gewahrleisten. Dies gilt in noch starkerem
Mal3e auch fur Poly V- und Flachriemen. Dabei basiert die
Festlegung der Vorspannkraft auf normalen, trockenen
Eingriffsverhaltnissen. Eine Verringerung des Reibungsko-
effizienten durch z. B. Umgebungseinflisse muss auch bei
Zahnriemen durch eine weitere Erhohung der Vorspan-
nung kompensiert werden.
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... und anderen Antriebslosungen

Eine heiBe Sache

Renold hat in langjahriger Entwicklungsarbeit den Einsatzbe-
reich der Zahnketten im Hochtemperaturbereich von Antrie-
ben stetig deutlich verbessern kénnen. Bereits unsere Stan-

dardantriebe kénnen in Verbindung mit dem Original-Renold
Wiegegelenk dauerhaft bei Umgebungstemperaturen bis

120°C betrieben werden und sind damit deutlich besser als die

meisten Antriebselemente. Dartber hinaus sind unsere Zahn-

ketten und Zahnkettenrader in HAT-Ausfihrung (High Ambient

Temperature) in Verbindung mit entsprechend temperaturbe-
standigen Schmierstoffen sogar bis zu 200 °C ohne nennens-
werte Erhohung des Verschleil3es einsetzbar. Hollisch gut.

Einsatztemperatur im Vergleich zu anderen Antrieben
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Weitere Vorziige auf einen Blick:
Vorteile von Renold Zahnkettenantrieben
gegeniiber ...

... Riemen

» Bessere chemische Bestandigkeit, insbesondere
auch bei Einsatz von Kuhlschmierstoffen

» Einfache Montage durch die Moglichkeit des
Kettenschlosses, verbunden mit entsprechend kurzen
Stillstandzeiten oder Vermeidung von konstruktivem
Mehraufwand

+ Keine so ausgepragte Empfindlichkeit gegentber
Temperaturen > 85 °C und Feuchtigkeitsextremen,
z. B. kein Aufquellen des Materials oder Schrumpfen
des Zugtragers durch Feuchtigkeitsaufnahme

... anderen Stahlgelenkketten

+ Sehr hohe Maximalgeschwindigkeit

+ Geringer und gleichférmiger Verschleif3

» Geringe Laufgerdusche

+ GUnstige Zahneingriffsverhaltnisse

» Geringer Verschleif3 bereits bei Standardradern
» Hohe Flexibilitat der Baubreite

» Fur Schwingungen unanfalliger, ruhiger Lauf

» Hoher Wirkungsgrad

» Gleichbleibend hohe Qualitat

... Zahnradern/Getrieben

» Geringer Aufwand bei groRen Achsabstanden

» GUnstige Eingriffsverhaltnisse auch bei
Temperaturschwankungen

+ An jedem Betriebspunkt gerauscharm

» Kein Zahnflankenspiel

» Hohe Toleranzen der Wellenanordnung

» Kombination von rotatorischer und linearer
Bewegung moglich

» Gute Eigendampfung

+ An jedem Betriebspunkt hoher Wirkungsgrad

+ Moderate Kosten bei Sonderlésungen

Zahnketten von Renold - der MaRBstab fiir Hiilltriebe
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Die unterschiedlichen Zahnkettentypen
Einseitig, beidseitig, vielseitig — Renold bietet fur jede
Anwendung das richtige Antriebskonzept

Renold - die Kunst der Optimierung

Schneller, starker, leiser - nur standiger Fortschritt fuhrt zu
diesem Ziel! Die Entwicklung vom Urvater der Zahnketten bis
zur original Renold Zahnkette vom Typ HPC ist das Ergebnis
langjahriger gemeinsamer Bemuhungen eines engagierten
Teams von Technikern und Ingenieuren. Zu Ihrem Nutzen!

Leistung p

4{5 50
V[m/s]

Biflex - nach beiden Seiten flexibel

Unsere Entwicklung. Vollstandig symmetrisch geformte Laschen
erlauben bezuglich Leistung und Prazision einen fur beide Seiten
und Richtungen gleichwertigen Antrieb. Gegenlaufige Wellen,
S-férmige Umschlingungen oder platzsparende Spannmethoden
- kein Problem mit Renold Antriebszahnketten!

Individuell - offen fiir Ihre Anforderungen

Die maximale Flexibilitat des Antriebssystems Zahnkette
erlaubt eine einfache Adaption an unterschiedlichste Erfor-
dernisse - von der einzelnen Sonderlasche bis zur kompletten
Sonderzahnkette, wir liefern die Losung fur Ihre Anwendung!



Typbezeichnung:
Lieferbare Teilungen:

Produktibersicht | Antriebszahnketten

HPC Seiten12 - 15

3/8%1/2",3/4" 1", 11/2"

Mindestzahnezahl 3/8"bis 3/4" 17 Zdhne
der Zahnkettenrader: 1 11/2" 19 Zahne
ab1m/s = 23 Zahne
Max. Geschwindigkeit: bis 50 m/s
Typbezeichnung: HDL Seiten 24, 26 - 27

Lieferbare Teilungen:

3/8°,1/2", 3/4", 1"

Mindestzahnezahl 17 Zahne

der Zahnkettenrader: ab1m/s 23 Zahne

Max. Geschwindigkeit:  bis 40 m/s

Typbezeichnung: KH Seiten 25, 28 - 29

Lieferbare Teilungen:

5/16°,3/8",1/2°,5/8% 3/4", 1", 11/2", 2", 21/2"

Mindestzahnezahl 5/16" bis 3/4" 13 Zahne
der Zahnkettenrader: ab1" 15 Zahne
Max. Geschwindigkeit:  5/16" bis 3/4"  bis 30 m/s
ab 1" bis 25 m/s
Typbezeichnung: BIZ Seiten 16 - 19

Lieferbare Teilungen:

3/8",1/2" 3/4" 1"

Mindestzahnezahl 3/8",1/2% 3/4" 18 Zahne
der Zahnkettenrader: 1" 19 Zahne

= 23 Zahne bevorzugen
Max. Geschwindigkeit: bis 40 m/s

oo (O _ ©ag

Tradition trifft Innovation Seiten 20 - 23
Sonderketten aller Art und Teilung werden individuell auf die

vorgegebenen Anforderungen abgestimmt. Mit modernsten

technischen Methoden und dem spezifischen Wissen aus einer

fast 100-jahrigen Erfahrung entwickeln und fertigen wir die

geeignete Konfiguration.

"
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HPC-Zahnkettentriebe
Das Original: Die HPCGZahnkette von Renold -
starker, schneller, leiser

,State of the Art” - die leistungsstarkste Bauart von Renold Zahnketten setzt neue Malsstabe
fur Hulltriebe. Schneller, praziser und leiser als alle anderen Zahnkettentypen zuvor erfullt die
neuste Generation von Antriebszahnketten mit Wiegegelenk auch die hochsten Anspruche.

Das Original: Die HPC-Zahnkette von Renold

Die Weiterentwicklung der bewahrten HDL-Baureihe verei-
nigt die bekannten herausragenden Eigenschaften mit neuen,
zusatzlichen Vorteilen.

= Weiter verbesserte Laufruhe und Gerauscharmut

= Gleitreibungsarmes Wiegegelenk mit bestmoglichem
Wirkungsgrad

Hohere Belastbarkeit und geringere Zahnkettenbreite
Hohere Verschleif3festigkeit und minimierte
Langenzunahme

= Zahnkettengeschwindigkeiten bis 50 m/s

v ¥



Uber 60 % mehr Leistung!
=» Hohere dynamische Festigkeit, erkennbar an der

HPCZahnkettentriebe | Antriebszahnketten 13

Optimierung der Laschenform und Gelenkkinematik

Berechnung erforderliche Auslegungsbruchlast:
1. Vorauslegung nach Schritt 1
2. Auswahl einer Zahnkette aus Tabelle Seite 14

3. Nachberechnung gemaR Schritt 2 und gegebenenfalls Neuauswahl
Foer = Auslegungsbruchlast in kN Bei maximaler Geschwindigkeit ist

P = Leistung in kW der Stolfaktor dem tatsachlichen

k = StoRfaktor nach Tabelle auftretenden Moment anzupassen.

v = Geschwindigkeitin m/s Im Allgemeinen ist abweichend vom
G = Zahnkettengewichtin kg/m Anlaufverhalten ein Wert

S, = typ-/anwendungs- k'=1ausreichend.

abhangiger dynamischer
Sicherheitsbeiwert
HPC=8..10

Verstarkung des Augen- und Ruckenquerschnittes HPC
= Keilformige Gelenkprofile sichern spielfreien Sitz im
Laschenloch und verhindern verschleiRfordernde
Eigenbewegungen @
=» Kompakter Querschnitt erhoht Scher- und -
ompacer N\ /7
iegefestigkeit der Gelenke “v
St

: . HDL
Leistung und Geschwindigkeit:
Leistung:

M-n
9550
Geschwindigkeit:
Z-p-n KH
v= —— =50 m/s
60000
P = Leistung in kW p  =Teilungin mm
M = Drehmomentin Nm Hinweis: Drehmoment M und
n = Drehzahlin1/min Drehzahl n mussen sich auf das
v = Geschwindigkeit in m/s gleiche Zahnkettenrad mit der
Z  =Zahnezahl Zahnezahl Z beziehen!
Auslegungsbruchlast:
Auslegungsbruchlast Auslegungsbruchlast
Schritt 1: Schritt 2:
. Pk P Y i
I:Berf = v ’ Smin I:Berf = +G-v2-107 ) Smin

StoRfaktor-Richtwerte

Antriebsmaschinen

Antrieb Dreh-

mit Sanft- strom- Kolben-
Belastung anlauf motor maschine
GleichmaRig 1,0 12 15
Mittlere StoRe 13 1,5 2,0

Schwere StoRe =17 =20 225
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HPC-Zahnketten

Teilungp  Bestell-Nr. Nenn-
breite b,
3/8" = HPCO15 A 10 15
9,525 mm HPC020A 13 20
HPC 025 17 25
HPC 030 21 30
HPC 040 25 40
HPC 050 33 50
HPC 065 41 65
1/2" = HPC320 A 13 20
12,7mm  HPC325 17 25
HPC330 21 30
HPC 350 33 50
HPC 375 49 75
HPC 3100 65 100
HPC 3125 81 125
3/4" = HPC 525 13 25
19,05 mm HPC 540 21 40
HPC 550 25 50
HPC 585 4 85
HPC 5100 49 100
HPC 5125 61 125
HPC 5150 73 150
HPC 5200 97 200
1= HPC 640 13 40
254 mm  HPC650 17 50
HPC 665 21 65
HPC 675 25 75
HPC 6100 33 100
HPC 6125 4 125
HPC 6150 49 150
HPC 6200 65 200
11/2"=  HPC850 17 50
381mm  HPC865 21 65
HPC 875 25 75
HPC 8100 33 100
HPC 8125 41 125
HPC 8150 49 150
HPC 8200 65 200

Arbeits-
breite b,

12,5

Gesamt-
breite bE

1328

34,0
50,7

923
108,9
1339
158,8
208,8

48,2
60.6
73,0
854
1101
1349
1597
2092

64,8
77,2
89,6
114.5
139.3
1641
213.8

Auslegungs-
bruchlast

Gewicht
[kg/m]

4572

Radkranz-
breite b

13

30,0

45,0

6.8

9,0

18,0

27,0

MaRe in mm - Auslegungsbruchlast in kN - RZ (Reihenzahl) = Anzahl aller Laschen pro Gelenk - Andere Teilungen und Breiten auf Anfrage.

15

15

2,0

3,0

3,0

2,0

25

35

4,0

6,0

= HPC-Zahnketten werden, wenn nicht anders gewunscht, offen und mit Splintverschluss geliefert = Fir umlaufende Ketten mussen gerade Gliederzahlen
verwendet werden. Bei ungeraden Gliederzahlen lassen sich die Kettenenden nicht zusammenfiigen ® Ungerade Gliederzahlen sind nur dann zuldssig, wenn

die Kettenenden an Fremdteile angeschlossen werden.



HPC-Zahnkettenrader
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Mindestzahnezahl:

b b
9
c f
-—-]——
E._f\/« ) £ s
o =]
© o
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0 x ol
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T T B T T E
€ €

Kopfkreisdurchmesser d,

Zahnezahl z 3/8" /2" 3/4° 1 11/2°
17 46,3 615 92,7 - -
18 495 657 98,9 - -
19 52,6 69,9 1051 1398 210,4
20 55,7 74,0 11,4 1481 2228
21 58,8 782 117.6 156,4 2352
22 61,9 823 1238 164.6 2475
23 65,0 86.4 1299 172,8 2599
24 681 905 1361 1811 2722
25 711 947 1423 1893 2845
26 74,2 98,8 148,4 197,5 296,8
27 773 1029 1546 2057 3090
28 80,4 107,0 160,7 2138 3213
29 83,4 111 166,8 2220 3336
30 86,5 1151 173,0 2302 3458
31 89,6 19,2 1791 2384 3581
33 957 1274 1913 2547 3825
35 101,8 1356 2036 271,0 407,0
37 107,9 1437 2158 2873 431,4
39 14,0 151,9 2280 3035 455,8
4 1201 160,0 240.2 319.8 480,2
43 126,2 1681 252,4 3360 5045
45 1323 176,2 2646 3523 528,9
47 1384 1844 276,8 3685 5532
49 144.5 192,5 2889 3848 5776
51 1506 200,6 3011 4010 6019
55 162,7 216,8 3255 4334 650,6
60 1779 2371 3559 474,0 1.4
70 2083 2776 416,6 5550 8329
80 2387 3181 4774 636,0 954,4
90 2691 358,6 5381 7169 1075,8

100 2994 3991 598,8 7979 1972
110 329.8 4396 6595 8788 1318,6
120 3601 480,0 7202 9597 14399
130 3904 520,5 7809 10406 15613
140 420,8 5609 8415 11215 16826
150 4511 6014 9022 12024 18039

Mafse in mm - Zwischenwerte interpolieren

3/8" bis 3/4" =17 Zdhne
1911/2" =19 Zahne
ab1m/s 2 =23 Zahne

Fuhrungsnut und Profil

Teilung p 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/2"
g 4,0 4,0 50 80 90
f 30 30 4,0 6,0 6,0
h, 55 70 1.0 14,0 22,0
m 4,0 50 80 90 16,0
r 20 20 30 30 4,0
C 05 05 05 10 15

Der korrekte AuBendurchmesser des Zahnketten-
rades mit aufgelegter Zahnkette im Neuzustand
wird liber den Teilkreisdurchmesser ermittelt:

Teilkreisdurchmesser:
p

0" sin (180 °/z)

max. Durchmesser mit Zahnkette:

Dmax = do + 2 - (H-0)

15
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Biflex-Zahnkettentriebe
Mehr Freiheit mit Biflex-Zahnketten:
nach beiden Seiten flexibel

Hdchstmogliche Flexibilitat — symmetrisch beidseitig verzahnte Laschen erlauben einen
gleichwertigen Einsatz bezuglich Leistung und Prazision zu beiden Seiten. Die ideale Losung
fur Drehrichtungswechsel oder Mehrwellenantriebe.

Mehr Freiheit mit Biflex-Zahnketten

Biflex-Laschen sind vollstandig symmetrisch geformt und bie-

ten auf beiden Seiten eine vollwertige formschlussige Verbin-

dung mit den Zahnkettenrddern.

= Als Antrieb fur gegenlaufige Wellen

= Als Antrieb beliebig vieler Wellen durch S-férmige
Umschlingung

= Als Alternative bei nur geringem verfigbarem Bauraum
zum Spannen der Zahnkette - der Eingriff von Spann-
radern ist von beiden Seiten moglich

= Als Antrieb nach dem Triebstockprinzip



Eine ausgewogene Kombination

= Verwendung des gleichen Gelenkprofils wie beim Typ HDL

= Symmetrische Anordnung der Gelenkzapfen. Bei gestreck-
ter Zahnkette nehmen diese die Mittellage ein und lassen
dadurch in beide Richtungen die gleiche Abwinklung zu

=» Beigerader Stellung ist Langsspiel im Gelenk vorhanden,
d.h. man kann die Zahnkettenglieder etwas zusammen-
schieben. Diese fur die Funktion unerlassliche Eigenschaft
trittin der Praxis aufgrund fehlender Druckkrafte jedoch

nichtin Erscheinung

Leistung und Geschwindigkeit:

Leistung:
M-n
~ 9550
Geschwindigkeit:
Z-p-n
= ———— <40m/s
60000

= Leistung in kW

= Drehmoment in Nm

= Drehzahlin 1/min

= Geschwindigkeit in m/s
= Zahnezahl

N<3§73

p  =Teilungin mm

Hinweis: Drehmoment M und
Drehzahl n mussen sich auf das
gleiche Zahnkettenrad mit der
Zahnezahl Z beziehen!

Biflex-Zahnkettentriebe | Antriebszahnketten
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Auf Grundlage der bewahrten HDL-Technologie verbindet diese
Zahnkette deren Vorteile mit gleichwertigen Eigenschaften zu
beiden Seiten und Richtungen. Zusatzlich ergibt sich die gleiche
Auslegungsbruchlast wie bei dem Typ HPC.

Auslegungsbruchlast:

Auslegungsbruchlast
Schritt 1:

FBerf 2

\

K 'Smin

Berechnung erforderliche Auslegungsbruchlast:

1. Vorauslegung nach Schritt 1

2. Auswabhl einer Zahnkette aus Tabelle Seite 18

w

Foer = Auslegungsbruchlast in kN

P = Leistung in kW

k= StoRfaktor nach Tabelle

v = Geschwindigkeitin m/s

G = Zahnkettengewichtin kg/m

S, = typ-/anwendungs-
abhangiger dynamischer
Sicherheitsbeiwert
HPC=8..10

Nachberechnung gemald Schritt 2 und gegebenenfalls Neuauswahl

Bei maximaler Geschwindigkeit ist
der StoRfaktor dem tatsachlichen
auftretenden Moment anzupassen.
Im Allgemeinen ist abweichend vom
Anlaufverhalten ein Wert

k = 1ausreichend.

Auslegungsbruchlast

Schritt 2:
P
I:Berf z

StoRfaktor-Richtwerte

Antriebsmaschinen

+G-V2- 10-3)- Sinin

Antrieb Dreh-

mit Sanft- strom- Kolben-
Belastung anlauf motor maschine
GleichmaRig 1,0 12 15
Mittlere StoRe 13 1,5 2,0

Schwere StoRe =17 =220 225

17
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Biflex-Zahnketten

Teilung p  Bestell-Nr. Nenn- Arbeits- Gesamt- Auslegungs- Gewicht  Radkranz-
breiteb, ~ breite b, breite b, bruchlast [kg/m] breite b

3/8" = BIZ 015 A 10 15 12,5 199 16,4 09 .5 14,0 7,0 15 2,0
9,525 mm BIZ 020 A 13 20 17,2 24,5 201 1.2 16,0

BIZ 025 17 25 26,6 30,8 31,0 14 30,0

BIZ 030 21 30 329 371 383 18 350

BlZ 040 25 40 391 433 45,6 21 45,0

BlZ 050 33 50 51,6 55,8 60,3 2.8 55,0

BIZ 065 41 65 64,2 68,4 749 35 70,0
1/2" = BIZ315A 10 15 12,5 21,3 279 12 1.5 18,0 9,0 15 25
127mm  BIZ320A 13 20 172 259 341 16 16,0

BIZ 325 17 25 26,6 322 527 19 30,0

BIZ 330 21 30 329 385 651 2,4 35,0

BIZ 340 25 40 391 447 775 2,8 45,0

BIZ 350 33 50 516 572 1023 37 55,0

BIZ 365 41 65 64,2 69,8 1272 4,6 70,0

BIZ 375 49 75 76,7 82,3 152,0 55 80,0

BIZ 380 53 80 829 88,5 164,4 59 85,0

BIZ 3100 65 100 101,7 1073 2016 73 105,0

BIZ 3125 81 125 126,8 132,4 2513 91 130,0

BIZ 3150 97 150 151,8 1574 3009 10,9 155,0
3/4" = BIZ 530 A 15 30 270 38,2 773 35 26,0 270 135 2,0 35
19,05 mm BIZ 535 17 35 354 42,4 1011 3.8 40,0

BIZ 550 25 50 52,0 59,0 148,7 56 55,0

BIZ 565 33 65 68,6 75,6 196,3 74 75,0

BIZ 585 41 85 853 92,3 2439 9.2 90,0

BIZ 590 45 90 93,6 100,6 2677 101 100,0

BIZ 5100 49 100 1019 108,9 291,5 11,0 105,0

BIZ 5125 61 125 126,9 133,9 3629 13,7 130,0

BIZ 5135 65 135 135,2 1422 386,7 14,6 140,0

BIZ 5150 73 150 151,8 158,8 4343 16,4 155,0

BIZ 5200 97 200 2018 208,8 5771 21,8 205,0
1= BIZ 640 13 40 40,2 48,2 1519 58 45,0 360 18,0 3,0
254 mm BIZ 650 17 50 52,6 60,6 198,6 7,6 55,0

BIZ 665 21 65 65,0 73,0 245,4 9.4 70,0

BIZ 675 25 75 774 85,4 2921 .2 80,0

BlZ 6100 33 100 1021 1101 385,6 14,8 105,0

BIZ 6125 4 125 126,9 134,9 4791 18,4 130,0

BlZ 6150 49 150 1517 159,7 572,6 22,0 155,0

BIZ 6200 65 200 2012 209,2 7596 29,2 205,0

MaRe in mm - Auslegungsbruchlast in kN - RZ (Reihenzahl) = Anzahl aller Laschen pro Gelenk - Andere Teilungen und Breiten auf Anfrage.

m Biflex-Zahnketten werden, wenn nicht anders gewunscht, offen und mit Splintverschluss geliefert. = Fir umlaufende Ketten missen gerade Gliederzahlen
verwendet werden. Bei ungeraden Gliederzahlen lassen sich die Kettenenden nicht zusammenfiigen ® Ungerade Gliederzahlen sind nur dann zuldssig, wenn
die Kettenenden an Fremdteile angeschlossen werden.



Biflex-Zahnkettenrader
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Kopfkreisdurchmesser d,
Zahnezahl z 3/8" /2" 3/4° T
18 49,0 653 983 -
19 521 69,5 1045 1394
20 552 736 10,7 1476
21 583 777 16,9 1558
22 614 81,8 1230 164.,0
23 64.5 85,9 1292 1722
24 675 90,0 1353 180,4
25 70,6 941 1415 188.6
26 737 98,2 1476 196,8
27 76,7 1023 1537 2049
28 79,8 106,4 159.8 2131
29 82,9 10,5 166,0 2213
30 859 114.6 1721 2294
31 89,0 18,7 178,2 2376
33 951 126,8 1904 2536
35 1012 1349 202,6 2701
37 107.3 1431 214.8 286,4
39 134 1512 2270 302,6
41 19,5 159.3 2392 318,9
43 1256 1675 2513 3351
45 1317 175,6 2635 3513
47 1378 1837 2757 367,6
49 1439 1918 2878 3838
51 149,9 1999 300,0 4000
55 1621 2161 3243 4324
60 1773 2364 3547 4729
70 2077 276,9 4154 5539
80 238,0 3174 4762 6349
90 268.4 3579 5369 715,8
100 2987 3983 5975 796,7
10 3291 4388 6582 8776
120 3594 479,2 7189 958,5
130 389,8 519,7 779,6 10394
140 4201 5601 840,2 11203
150 4504 600,6 9009 1201,2

Mafse in mm - Zwischenwerte interpolieren

Mindestzahnezahl:
3/8°,1/2", 3/4" =18 Zahne
1" =19 Zahne
Z = 23 bevorzugen.

Kleinere Zahnezahlen nur flr
Rader mit Drehmoment-Uber-
tragung bei Geschwindigkeiten
bisv=1m/s.

Fihrungsnut und Profil

Teilung p 3/8" 1/2" 3/4" 1
g 4,0 4,0 50 80
f 30 30 4,0 6,0
h, 55 70 1.0 14,0
m 4,0 50 80 90
r 20 20 30 30
C 05 05 05 10

Der korrekte AuBendurchmesser des Zahnketten-
rades mit aufgelegter Zahnkette im Neuzustand
wird liber den Teilkreisdurchmesser ermittelt:

Teilkreisdurchmesser:
p

0" sin (180 °/z)

max. Durchmesser mit Zahnkette:

Dmax = do + 2 - (H-0)

19
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Besondere Losungen

Mit besonderen Varianten, Komponenten und Aus-
fuhrungen fur die unterschiedlichsten Anwendungen

Fir Sonderkomponenten

= Einfache Integration von Sonderlaschen als Mitnehmer
oder Inkrementgeber

= Problemlose Einbindung von Fremdteilen mittels
Sonderlaschen oder Kammstucken

Fir Sonderausfithrungen

Aus Edelstahl

Mit spezieller Oberflachenbehandlung

Zur Anwendung in Reinrgumen

Spezielle Gelenke fur nicht rickensteife Zahnketten

L 20 28 2R 2



Fiir Sonderanwendungen

Anwendung als Rollgangantrieb

Kostengulnstiger Gruppenantrieb

Gleichformiger Synchronlauf

Kein Totgang beim Reversieren

Gerauscharm auch bei hoher Geschwindigkeit
Verschleilarm infolge gunstiger Eingriffsverhaltnisse

L 28 2R 2R 2R 2

Anwendung als AuBenzahnkranz

=» Kostengunstiger als gefraster Zahnkranz

= GroRe Ubersetzungsverhaltnisse moglich

=> Drehbewegung Uber Vollkreis oder Schwenkbewegungen
uber Winkelsegment reversierend oder umlaufend moglich

Anwendung als Greifer- und Roboterantrieb

= Exakte Synchronbewegung

=» Hohe Belastbarkeit bei geringer Breite

= GrolRe Sicherheit gegen Uberspringen durch optimale
Eingriffstiefe der Verzahnung

Anwendung als nachgiebige Wellenkupplung

= Hohe Elastizitat

= Schnelles Entkuppeln durch Offnen des Verschlusses oder
durch axiales Verschieben in geschlossenem Zustand

= Winkelverlagerung bis 1° und radiale Wellenverlagerung
bis 2% der Teilung zulassig

Sonderldésungen | Antriebszahnketten

21
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Fur Sonderkonstruktionen - wenn es gilt,
die gewohnten Wege zu verlassen

Kompaktzahnketten Typ CC

>

=

Kettenglieder aus massiven Laschenblocken

mit hochster Bruchfestigkeit

Kettenrader mit Evolventenverzahnung

in Sonderausfuhrung

Fur Langsamlaufer mit gréfStmoglicher

Leistungsdichte

Lieferbar in vielen Grof3en und Typen von 3/8" bis

21/2" Teilung, in Sonderteilungen bis 5

Auch mit Gelenkzapfen Typ HPC oder Rundbolzen,

daher wahlweise rlckensteif oder beidseitig abwinkelbar

Schleppketten

>

L 2R 2

Ubertragung hoher Zuglasten bei kompakten
Abmessungen

Einkuppeln von Warentragern durch integrierte Hulsen
oder Werkstuckmitnahme uber integrierte Bolzen moglich
Bei liegendem Einbau extrem kompakte Bauhohe
Moglichkeit der Abschirmung durch unverzahnte
Decklaschen

Schubzahnketten

>

=

Ubertragung von Schubkraften Giber Anlageflachen
der Zahnlaschen

Optimale Zahneingriffsverhaltnisse im

Kettenrad durch Evolventenverzahnung

Fur besonders gerauscharme Hubantriebe
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Fiir spezielle Anwendungen optimal
abgestimmte Konfigurationen

Spezialzahnketten in Sonderteilungen
Verbindung von Zahnkettenkomponenten oder auch nur Pro-
duktvorteilen zu kundenspezifischen Sonderldsungen, z. B:
=» Das verschleisarme Wiegegelenk zur

Erhohung der Geschwindigkeit
=» Der kompakte Laschenaufbau fur

maximale Kraftlbertragung
= Die Evolventenverzahnung der Rader

fur extreme Laufruhe

Sonderlaschen mit anwendungsoptimierter Form; komplexe Geo-
metrien durch modernste Herstellverfahren

Vorteile einer Lésung mit Renold Zahnketten gegeniiber den Alternativen ...

.. Eigenkonstruktion des Kunden .. Standardlésungen auf Rollenkettenbasis
> Einsparung von Kosten » Hohere Qualitat von Verzahnungseingriff
» Keine Bindung von Entwicklungskapazitat und Laufruhe
» Umfangreiche Querinformationen aus vielen > Verringerte Langenzunahme
Branchen durch unsere fast 100-jahrige » Erhohung der zulassigen Geschwindigkeit
Entwicklungstatigkeit » Reduzierung der Anforderungen

an Schmierung und Wartung
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HDL-Zahnkettentriebe
Eine erste Optimierung: Zahnketten der Baureihe HDL

HDL

Durch Verbesserung der Laschenform und der Gelenkkinematik gegenuber Typ KH kénnen
grolsere Krafte bei geringerem Platzbedarf Gbertragen und Geschwindigkeiten bis zu 40 m/s
realisiert werden. Ein wichtiger Meilenstein auf dem Weg zum Typ HPC

Qualitat hat Tradition

Unsere Zahnketten waren zu jeder Zeit neuester Stand der
Technik. HDL-Zahnkettentriebe waren gut fur viele Rekorde
und sind bei spezifischen Anwendungen auch heute noch eine
effiziente Losung.

,Aerodynamic Research Volkswagen" - das mit Hochleistungs-
Zahnkettenantrieb ausgerustete Versuchsfahrzeug stellte
mehrere Weltrekorde auf
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KH-Zahnkettentriebe
Der Urvater der Antriebsketten mit Wiegegelenk

KH

Zahnketten vom Typ KH legten die Grundlagen fur den Siegeszug von Zahnkettenantrieben
fur anspruchsvolle Anwendungen. Erhaltlich in Teilungen von 5/16" bis 2" als Standardbauform
in vielen Altanlagen. Auch als Sonderbauform 2 /2" fur Schwerstantriebe und Langsamldaufer
(z B. KH 11350, 2 /2" x 350 mm). Informationen zu diesen Ausfuhrungen auf Anfrage.

Qualitat hat Tradition

Unsere Zahnketten waren von jeher ganz vorne mit dabei,
wenn es darum ging, grof3e Dinge zu bewegen. KH-Zahnketten
sind bis heute in besonderen Anwendungen im Einsatz.

Beim Bau des Elbtunnels in Hamburg leisteten KH-Zahnketten
als AulRenzahnkranz in der Tunnelvortriebsmaschine harte
Arbeit.
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HDL-Zahnketten

Teilung p  Bestell-Nr. Nenn- Arbeits- Gesamt- Auslegungs- Gewicht  Radkranz-
breiteb, ~ breite b, breite b, bruchlast [kg/m] breite b
3/8" = HDL 015 A 10 15 12,5 19,9 14,5 09 .5 10,9 6,7 15 2,0
9,525 mm HDL 020 A 13 20 17,2 24,5 177 11 16,0
HDL 025 17 25 26,6 30,8 27,4 1.4 30,0
HDL 030 21 30 329 371 339 1.7 350
HDL 040 25 40 391 433 40,3 2,0 45,0
HDL 050 33 50 51,6 55,8 532 2,6 55,0
HDL 065 41 65 64,2 68,4 66,2 33 70,0
1/2" = HDL 315 A 10 15 12,5 21,3 20,2 11 1.5 14,5 8,7 15 25
127mm  HDL320A 13 20 17,2 259 24,7 1.4 16,0
HDL 325 17 25 26,6 322 38,2 1.8 30,0
HDL 330 21 30 329 385 47,3 2.2 35,0
HDL 340 25 40 391 447 56,3 2,6 45,0
HDL 350 33 50 51,6 57,2 743 34 55,0
HDL 365 41 65 64,2 69,8 92,3 43 70,0
HDL 375 49 75 76,7 82,3 10,3 51 80,0
HDL 3100 65 100 1017 107,3 146,4 6,7 105,0
3/4" = HDL530 A 15 30 27,0 38,2 59,6 33 26,0 21,0 107 2,0 3,5
19,05 mm HDL 535 17 35 354 42,4 78,0 37 40,0
HDL 540 21 40 437 50,7 96,3 45 50,0
HDL 550 25 50 52,0 59,0 1147 54 550
HDL 565 33 65 68,6 75,6 151,4 71 75,0
HDL 585 41 85 85,3 92,3 1881 8,9 90,0
HDL 5100 49 100 1019 108,9 2249 10,6 105,0
HDL 5125 61 125 126,9 1339 2799 13,2 130,0
HDL 5150 73 150 151,8 158.8 3350 15,8 155,0
HDL 5200 97 200 201,8 208,8 4452 209 205,0
1" = HDL 640 13 40 40,2 48,2 1121 56 45,0 277 140 3,0 6,0
254 mm HDL 650 17 50 52,6 60,6 146,6 73 55,0
HDL 665 21 65 65,0 73,0 1811 9,0 70,0
HDL 675 25 75 77,4 85,4 215,6 10,7 80,0
HDL 6100 33 100 1021 1101 2847 141 105,0
HDL 6125 41 125 126,9 1349 3537 17,5 130,0
HDL 6150 49 150 1517 159,7 4227 21,0 155,0
HDL 6200 65 200 2012 2092 560,7 27,8 205,0

Mafe in mm - Auslegungsbruchlast in kN - RZ (Reihenzahl) = Anzahl aller Laschen pro Gelenk - Andere Teilungen und Breiten auf Anfrage.

= HDL-Zahnketten werden, wenn nicht anders gewlnscht, offen und mit Splintverschluss geliefert. ® Fur umlaufende Ketten mussen gerade Gliederzahlen
verwendet werden. Bei ungeraden Gliederzahlen lassen sich die Kettenenden nicht zusammenfiigen. ® Ungerade Gliederzahlen sind nur dann zulassig, wenn
die Kettenenden an Fremdteile angeschlossen werden.
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HDL-Zahnkettenrader

b b
g
c f Mindestzahnezahl:
f . I Die theoretische Mindestzahne-
N 3\ . —— ~ zahlist 17, in der Praxis sollte die
< Mindestzahnezahl = 23 Zahne nicht
o o unterschritten werden!
© o
< Q < Q
0 x Q! x
— O ~ O
T T = T T <
€ €

Kopfkreisdurchmesser d, Fihrungsnut und Profil

Zahnezahl z 3/8" 1/2" 3/4" 1F Teilung p 3/8" 1/2" 3/4* 1
17 481 639 100,7 1343 g 4,0 4,0 50 8,0
18 51,2 68,0 106,9 142.,6 f 3,0 3,0 4,0 6,0
19 54,3 72,2 131 150,8 h1 6,0 70 12,0 15,0
20 574 76,3 19,3 1591 m 40 50 8.0 10,0
21 60,5 80,4 125,5 1673 r 2,0 2,0 30 3,0
22 63,5 84,6 1316 1755 c 05 05 05 1,0
23 66,6 88,7 1378 1837
24 69,7 92,8 143,9 1919
25 72,8 96,9 150,0 2001
26 75,8 101,0 156,2 208,3
27 789 105,0 1623 216,4
gg 2?8 1%9; Ei:é 2@‘2‘3 Der korrekte AuRendurchmesser des Zahnketten-
30 881 17.3 1807 2409 rades mit aufgelegter Zahnkette im Neuzustand
31 91,2 1214 186,8 249,0
33 973 1295 1990 2653 wird iiber den Teilkreisdurchmesser ermittelt:
35 1034 1377 21,2 281,6
37 109,5 145,8 2234 2979
39 15,6 1539 2356 3141 Teilkreisdurchmesser:
41 1217 1621 2478 3303
43 127.8 170,2 260,0 346,6
45 1339 1783 2721 3628 do = p
47 1399 186.4 2843 379.0 = =
49 146,0 1945 2964 3953 sin (180 °/2)
51 152.1 202.6 3086 4115
55 164,3 2189 3329 4439

max. Durchmesser mit Zahnkette:

00~ O
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90 2706 3606 5455 7273
100 3009 4011 6061 8082 Dmax = dg + 2 - (H-0)
10 3313 4415 6668 889/1
120 3616 4820 7275 970,0
130 3919 522,4 788,2 10509
140 4223 562,8 848,38 1318
150 4526 603,3 9095 12126

Mafse in mm - Zwischenwerte interpolieren
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KH-Zahnketten

Teilung p

5/16" =
79375 mm

3/8" =
9,525 mm

1/2" =
12,7 mm

5/8" =
15,875 mm

3/4" =
19,05 mm

1“ =
254 mm

11/2" =
38,1 mm

50,8 mm

Bestell-Nr.

KH 2212 A
KH 2215 A
KH 2220 A
KH 2225

KH 015 A
KH 020 A
KH 025
KH 030
KH 040

KH315 A
KH320A
KH 325
KH 330
KH 335
KH 350

KH 425
KH 435
KH 450
KH 465

KH 535
KH 550
KH 565
KH 575

KH 650
KH 665
KH 675
KH 6100

KH 865
KH 875
KH 8100
KH 8150

KH 9100
KH 9115
KH 9150
KH 9180

Nenn-
breite b,

Arbeits-
breite b,

10,7
12,8
17,0
26,6

12,5
17.2
26,6
329
391

12,5
17,2
26,6
329

516

27,0
354

68,6

354
520
68,6
77,0

52,6
65,0
774
1021

65,2
776
102,5
1521

1045
121,2
1547
1881

Gesamt-
breite bg

16,8
189
23,2
30,6

19,9
24,5
30,8

371
433

213
259
322
385

572

32,8
1.2
578
74,4

424
59,0
75,6
84,0

60,6
73,0
854
1101

772
89,6
14,5
1641

1175
134.2
1677
2011

Auslegungs-
bruchlast

Gewicht
[kg/m]

Radkranz-
breite b

9.5
n5
15,5

30,0

11,5
16,0
30,0
350
45,0

"5
16,0
30,0
350

55,0

30,0
40,0
55,0
70,0

40,0
55,0
75,0
80,0

55,0
70,0
80,0
105,0

75,0
85,0
10,0
160,0

1100
125,0
160,0
190,0

77

9.2

12,3

24,6

49,2

4.2

52

6.7

8.4

101

131

201

Mafe in mm - Auslegungsbruchlast in kN - RZ (Reihenzahl) = Anzahl aller Laschen pro Gelenk - Andere Teilungen und Breiten auf Anfrage.

15

15

2,0

2,0

30

3,0

4.0

2,0

2,0

2,5

3,0

35

4,0

6,0

7.0

m Zahnketten vom Typ KH werden, wenn nicht anders gewunscht, offen und mit Splintverschluss geliefert. = Fir umlaufende Zahnkettentriebe konnen auch

ungerade Gliedzahlen verwendet werden. Die Auslegungsbruchlast der Zahnkette verringert sich in diesem Fall jedoch auf ca. 80 % des Tabellenwertes.

= Ungerade Gliederzahlen sind auch zuldssig, wenn die Kettenenden an Fremdteile angeschlossen werden.
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KH-Zahnkettenrader

b b
g
c f Mindestzahnezahl:
*j“____ | T 5/16"bis 3/4" =13 Zahne
I~ 3\ o € ~ ab 1" =15 Zahne
1 1
=3 N} <] N}
0 x Q! x
~ O ~ T
T B T E
€ €

Kopfkreisdurchmesser d, Fihrungsrille und Profil

Zihnezahlz  5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4° 1 11/2" 2" Teilung p 5/16* 3/8" 1/2 5/8"
13 319 386 515 64,4 772 - - - g 35 40 40 50
14 34,5 47 55.6 695 83,4 - - - f 25 3,0 3,0 40
15 371 44,8 59,7 74.6 89,6 194 1792 2389 h, 5,0 6,5 8.0 10,0
16 39,7 479 63,8 79.8 957 1276 1915 2554 m 3,0 40 5,0 6,0
17 423 51,0 679 84,9 1019 1358 2038 2717 r 2,0 2,0 2,0 3,0
18 449 54,0 72,0 900 1080 1440 2160 2881 c 05 05 05 05
19 474 571 761 95,1 14,1 1522 2283 3044
20 50,0 60,1 80,1 1002 1202 1603 2405 3207
21 525 632 842 1053 1263 1685 2527 3370  NAACWUICCICHACITE. . .
22 5511 66,3 88,3 104 1324 1766 2649 3533 Teilung p 3/4 1 11/2 2
23 577 69,3 923 154 1385 1847 2771 3695
24 60,2 723 96,4 1205 1446 1929 2893 3858 g 50 80 9.0 1.0
25 62,8 75,4 1005 1256 1507 2010 3015 4021 f 40 6.0 6.0 80
26 65,3 784 1045 1307 1568 2091 3137 4183 h, 12,0 16,0 230 310
27 67,8 815 108,6 1358 1629 2173 3259 4346 m 80 10,0 16,0 20,0
28 70,4 845 1127 1408 1690 2254 3381 4508 r 30 30 40 40
29 729 87,6 167 1459 1751 2335 3503 4670 c 05 1.0 15 15
30 75,5 906 1208 1510 1812 2416 3624 4833
31 78,0 937 1248 1561 1873 2497 3746 4995
33 831 99,8 1330 1662 1995 2660 3990 5320
35 882 1058 1411 176,3 2116 2822 4233 5644
37 932 11,9 149,2 186,5 223,8 298.4 4476 596,8 Der korrekte AuBendurchmesser des Zahnketten-
33 1%%34 11123? 112;3 ;%%,67 Si;? 33;?)’2 g;’% 22?‘5 rades mit aufgelegter Zahnkette im Neuzustand
43 1084 1301 1735 216,9 2602 3470 5205 6940  wird liber den Teilkreisdurchmesser ermittelt:
45 M35 1362 1816 2270 2724 3632 5448 7264
47 18,6 1423 1897 2371 2845 3794 5691 7588
49 1237 1484 1978 2472 2967 3956 5934 7912 Teilkreisdurchmesser:

51 1287 1545 2059 2573 3088 4118 6177 8236

55 1388 1666 2221 2776 3331 4441 6662 8883

60 151,5 1817 2423 3029 3634 4846 7269 9693 p

70 1768 2121 2827 3534 4241 5655 8483 11311 do = —

80 2021 2424 3232 4040 4848 6464 9697 12929 sin (180 °/z)

90 2274 2728 3636 4546 5455 7273 10910 14547

100 2527 3031 4041 5051 6061 8082 12123 16164

110 2779 3335 4445 5556 6668 8890 13336 17781

120 3032 3637 4849 6062 7274 9699 14549 19399 : .
130 3285 3943 5254 6568 7881 1050,8 15762 21017 max. Durchmesser mit Zahnkette:
140 3537 4246 5658 7073 8488 11317 16976 22634

150 3790 4547 6062 7578 9094 12125 18188 24251 Dinax = do *+ 2 - (H-0)

Malse in mm - Zwischenwerte interpolieren



30

Antriebszahnketten | Berechnen, bestellen, montieren

Berechnen, bestellen, montieren

Langenberechnung Langenberechnung:

Die erforderliche Lange einer Zahnkette in Gliedern zu einem

i d .
gegebenen Achsabstand kann mit der angegebenen Formel X=2-2 417 -wenni=1
errechnet werden. p
2
Achsabstand X=2.9 . Lty (ZZ‘ Z“) P
p 2 2-M a

Mit Ausnahme des Typs KH kdnnen umlaufende Zahnketten
nur bei gerader Gliedzahl verschlossen werden. Nach Auswahl
der Gliedzahl anhand der errechneten Lange kann der endgul-
tige Achsabstand bestimmt werden.

Die dargestellten Formeln gelten nur fur Antriebe mit zwei Achsabstand:

Zahnkettenradern unter Einhaltung der empfohlenen Um-

schlingungswinkel und Ubersetzungsverhaltnissen < 6! a-= P (X-2Z) ;wenni=1

Bei Bedarf fuhren wir die entsprechenden Berechnungen auch 2

gerne fur Sie aus, insbesondere fur Antriebe mit mehr als zwei P 727, 7 7.V 7 7 >
Zahnkettenradern. Selbstverstandlich konnen auch marktubli- as= a4 X T+\/(X1TZ) -8 (ﬁ)

che EDV-Programme verwendet werden.

Anzahl der Glieder z
Achsabstand in mm z
Teilung in mm

Zahnezahl z=71=72

furi=1

= Ubersetzungsverhaltnis

Zahnezahl des kleinen Rades
Zahnezahl des grofen Rades

NoT o X

Verkaufsbezeichnungen fiir Antriebszahnketten

L] L LEI
4. Ausfuhrungs-

2. Teilung kennzeichen

22 =5/16" (optional)
1. Typenbe- 0=3/8" A= AuBenfuhrung
zeichnung 3=1/2" Z = zuglaschen-
HPC 4=5/8" verstarkte
BIZ 5=3/4" Ausfuhrung
HDL 6=1" l> 3 Nennbreite D= doppelt gelegte
KH 8=11/2" . Laschen

inmm
9=2"
n=21/2"

Die in den Tabellen dargestellten Zahnketten stellen lediglich
eine Auswahl aus unserem Lieferprogramm dar. Nicht aufge-
fuhrte Breiten und Teilungen bitten wir direkt anzufragen.



Darauf ist zu achten

Umschlingungswinkel der Zahnkettenrader

Fur eine einwandfreie Funktion darf ein Umschlingungswinkel
der Zahnkettenrader von 8 = 120° bei Zahnezahlen bis ein-
schlie3lich 27 Zahne nicht unterschritten werden. Bei héheren
Zahnezahlen ist ein Umschlingungswinkel von mindestens

3 =90° einzuhalten. Der Mindestumschlingungswinkel an
Spannradern sollte sein: B = 360 °/Z (Z = Zahnezahl).

Fur abweichende Betriebsbedingungen und Sonderverzahnun-
gen fur tangentialen Eingriff sprechen Sie uns bitte an!

Zahnkettenspannung und Durchhang

Ein Vorspannen von Zahnketten ist im Allgemeinen nicht er-
forderlich. Die Einbauverhaltnisse sind einwandfrei, wenn sich
im Lauf unter Last am Leertrum ein Durchhang von 1% des
Achsabstandes einstellt.

a »|

f=0,01a f=Kettendurchhang

a=Achsabstand

Zu viel Kettenlose ist durch Vergrof3ern des Achsabstandes
oder mittels Spannrad zu beseitigen. Spannrader werden
im Leertrum von innen nach auBBen wirkend angeordnet, fur
Zahnketten des Typs Biflex auch von auf3en nach innen.

Nach Riicksprache ist auch der Einsatz von Spannschienen zum Span-
nen der Zahnketten Uber den Rucken zuldssig. Der Biegeradius sollte bei
HPCZahnketten mindestens dem 30-fachen der eingesetzten Teilung
entsprechen. Bei allen (ibrigen Zahnkettentypen ist ein 20-facher
Faktor ausreichend.
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Montage der Zahnkettenrader

Die Zahnkettenrader miissen zueinander parallel sein
Zulassiger Fehler Ea <1°

Die Zahnkettenrader miissen fluchten
Zulassiger Fehler
= Beilnnenfuhrung:
Epc = Fuhrungsnutbreite f__ - Laschendicke s
= Bei AuRenfuhrung:
Eps < Arbeitsbreite b, . - Radkranzbreite b __

Das axiale Spiel der Rader ist moglichst gering zu halten.

Einstellung und Nachspannen

Falls eine Vorspannung bei reversierenden Antrieben zur
Vermeidung von Totgang unerlasslich ist, weist bei richtiger
Einstellung das langste Trum keinen Durchhang auf, kann

aber mit Handkraft um = 2% des Achsabstandes ausgelenkt
werden. Nach erster Inbetriebnahme setzt an der Zahnkette
eine Anfangslangung ein, deren zeitliche Dauer von Belastung,
Zahnkettenlange, Geschwindigkeit und anderen Einflussgrofien
abhangt und daher nicht genau vorhergesagt werden kann.
Dadurch kann bereits nach kurzer Einlaufzeit ein erstes Nach-
spannen notwendig werden.

Spateres Nachstellen erfolgt nach Erfordernis entsprechend
der sich anschlieSenden wesentlich geringeren Betriebslan-
gung. Bei kurzen Achsabstanden und konstanter Lastrich-
tung ist Nachspannung verzichtbar. Fur Anwendungen ohne
Nachspannmoglichkeit bzw. bei nicht ausreichendem Spannweg
kénnen auch werksseitig vorgereckte Zahnketten verwendet
werden. Hierbei wird durch ein spezielles Verfahren die An-
fangslangung bereits im Auslieferzustand vorweggenommen.
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Auflegen, SchlieRBen, Kiirzen und Verlangern

Montage der Zahnketten

Zahnketten werden im Allgemeinen offen geliefert und konnen
mittels beiliegendem Splint- oder Nietverschluss nach Einbau
verschlossen werden. Bei Bedarf kann eine Zahnkette auch
endlos vernietet geliefert werden; in diesem Fall ist fur die
Montage jedoch sicherzustellen, dass ein Auflegen der Zahn-
kette auf die Zahnkettenrader problemlos moglich ist.

Fur umlaufende Antriebe sind gerade Gliedzahlen zu verwen-
den; anderenfalls lassen sich die Zahnkettenenden nicht zusam-
menfugen.

Ungerade Gliederzahlen sind nur fur Zahnketten bei Anbin-
dung der Zahnkettenenden an Anbauteilen wie Kammstucke
oder Spannschlosser zulassig.

Die nachstehenden Hinweise bitten wir genau zu beachten. Sie
sind Voraussetzung fur stérungsfreien Betrieb, ruhigen Lauf
und hohe Lebensdauer der Zahnkettentriebe.

Kammstucke als Anbauteil bei Anwendung
ungerader Gliedzahlen

Auflegen und SchlieBen von Zahnketten mit
Zweizapfensystem

Die Zahnkette wird so um die Rader des Triebes herumgelegt,
dass ihre beiden Enden nach Moglichkeit auf einem Zahnket-
tenrad zusammentreffen und ineinandergreifen. Nacheinander
werden Lager- und Wiegezapfen in das Laschenloch eingefthrt.
Wichtig: Falsche Zapfenanordnung fuhrt zu unruhigem Lauf und
unter Umstanden zum Bruch der Zahnkette.

Anschlieend wird die Nietscheibe aufgeschlagen und ver-
splintet bzw. bei Nietverschlissen mit dem Bolzen vernietet.
Die Schwergangigkeit der Nietscheibe ist eine beabsichtigte
Sicherheitsmalinahme, die nicht durch Verandern des Zapfen-
endes aufgehoben werden darf. Unbedingt auf die richtige
Anordnung von Lager- und Wiegezapfen achten.

Kirzen und Verlangern von Zahnketten/
Auf die richtige Zapfenmontage achten

<
"

]

Q

» Zum Offnen der Zahnkette vorhandenen Splintverschluss 6ffnen

» Nietscheibe entfernen und Zapfen aus dem Gelenk ziehen

» Bei Nietverschluss Nietkopf abschleifen

» Zum Kirzen analog am anderen Ende des zu entfernenden Ab-
schnittes verfahren

» Enden zusammenfuhren und Zahnkette wieder verschlieBen

» Hierbeiist auf die richtige Anzahl und Orientierung der Laschen
zu achten

+ Zum Verlangern die Enden des einzufugenden Abschnittes mit
den Zahnkettenenden zusammenfiigen und mit beiliegenden
Splint- oder Nietverschlussen wie oben beschrieben verschliel3en



Die richtige Schmierung

Eine gute Schmierung der Zahnkette ist

unbedingt empfehlenswert

Trockenlauf kann die Lebensdauer je nach Umgebungsbe-
dingungen erheblich verklrzen. Der vor Auslieferung aufge-
brachte Olfilm ist lediglich ein werkseitiger Korrosionsschutz
ohne Schmierwirkung. Die Art der Schmierung richtet sich
uberwiegend nach der Umfangsgeschwindigkeit der Zahnkette
und kann aus nebenstehendem Diagramm ermittelt werden.
Antriebsfalle mit stark variierenden Geschwindigkeitsprofi-
len oder unter extremen Umgebungsbedingungen werden
allerdings von dieser Systematik nicht hinreichend erfasst. Im
Zweifelsfall sprechen Sie uns bitte an!

Schmiermittel

Eingesetzte Schmiermittel sollten generell eine Viskositat nach
DIN 51562-01 von mindestens 220 mm?/s (cSt) aufweisen. Fir
offene Zahnkettentriebe empfehlen wir dartber hinaus den
Einsatz insbesondere von Sprays wie z. B. VISCOGEN KL 23
oder vergleichbar. Selbstverstandlich ist jedoch auch eine her-
kommliche Fettschmierung moglich, jedoch kann hier aufgrund
der geringen Kriechneigung die erforderliche Benetzung der
Gelenke nicht ausreichend gegeben sein. Im Zweifelsfall prufen
wir selbstverstandlich gerne die Eignung des von Ihnen vor-
gesehenen Schmiermittels! Auch Schmiermittel fur spezielle
Anwendungen wie z. B. fur den Nahrungsmittelbereich oder
fur Hochtemperaturanwendungen nennen wir Ihnen bei
Bedarf gern!

Schmierung | Antriebszahnketten

Schmierung in Abhangigkeit von der
Zahnkettengeschwindigkeit (v in m/s)

Spruhschmierung (v > 12 m/s)

Fett-/Tropf-/
Sprayschmierung

v

2 4 6 8

Fett-/Tropf-/Sprayschmierung

Schmierung mit flieRfahigen Fetten sowie Olen mit guter
Haft- und Kriechfahigkeit oder mit flichtigen Bestandteilen
verdinnten Schmierstoffen. RegelmalRig gemaf Geschwin-
digkeit schmieren.

Tauchschmierung

Schmierung durch Eintauchen in ein Olbad. Die Zahnkette
sollte so eingestellt sein, dass sie im Stillstand am tiefsten
Punkt mit ihren Gelenken eintaucht.

Automatische Schmiereinrichtungen
Zahnkettenschmierung ohne oldichtes Gehause. Schmier-
stoffvarrat je nach Hersteller. Minimalschmierung durch
einstellbare Dosierung. Ubertragung mittels Schlauchlei-
tung und Pinsel auf die Kettenzahne. Bis zu einem Jahr
wartungsfreier Betrieb. Weitere Details entnehmen Sie
bitte der Dokumentation des jeweiligen Herstellers.

Spriihschmierung

Spruhschmierung erfordert geschlossene, oldichte Gehau-
se. Die Zahnkette liegt oberhalb des Olsumpfes, die Spriih-
dusen sind auf ihre Verzahnungsseite gerichtet.
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Innovativ und umsichtig

Kundenbetreuung, Entwicklung, Konstruktion - bei uns
ist alles bestens miteinander verzahnt

Mit modernsten technischen Methoden und dem spezifischen Wissen um die
Aufgaben der Kunden berechnen und entwickeln wir die geeignete Konfiguration.
Zahnketten und Zahnkettenrdader werden optimal aufeinander abgestimmt



Zahnketten fiir den Transport

Ob fur schweren und robusten Betrieb, fur klein- und grof3-
flachiges Transportgut, bearbeitete oder unbearbeitete Werk-
stlcke, selbst bei empfindlichen Teilen garantieren Renold
Transportzahnketten den reibungslosen Betrieb Ihrer Trans-
portanlage.

Die Voraussetzung zur Erfillung dieser Anspriiche sind

= Gleitreibungsarmes Wiegegelenk aus Einsatzstahl
mit sehr hohem Wirkungsgrad, verschleifSarm und
langlebig

= Zahnkettenlaschen mit FE-optimierten Konturen aus
hochbelastbarem Vergltungsstahl

= Kettenrader mit geharteter Evolventenverzahnung fur
sanften Zahneingriff und lange Lebensdauer

Im Vergleich zu anderen Férdersystemen resultieren daraus
= Geringster Platzbedarf durch variablen und flexiblen
Aufbau

Die sprichwortliche Laufruhe, Pradikat: silent chain

Die extrem hohe Lebensdauer und Verflugbarkeit

Die hohe Temperaturbestandigkeit

Die hohe Robustheit und Widerstandsfahigkeit

L 2R 2R 2R 2

Produktentwicklung | Antriebszahnketten
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Die angegebenen Daten dienen

allein der Produktbeschreibung.

Eine Aussage Uber eine bestimmte
Beschaffenheit oder eine Eignung fur
einen bestimmten Einsatzzweck kann
aus unseren Angaben nicht abgeleitet
werden. Die Angaben entbinden

den Verwender nicht von eigenen
Beurteilungen und Prifungen. Es ist
zu beachten, dass unsere Produkte
einem naturlichen Verschleif3- und
Alterungsprozess unterliegen.



